[image: image1.emf][image: image3.png]


             C.T.G. CZ., s r.o., Kostomlatská 685/1, 
                                                    190 00 Praha 9   Letňany




          tel: 28393 1838, fax: 28393 3815, E-mail: info@ctg-praha.cz

                                                               www. ctg-praha.cz                    
APEX H13
APEX H13 je anorganický fosforeskující pigment s velmi dlouhou dobou světelkování jedinečnou modrou barvou. Je vhodný pro výrobu barev, laků a polymerů, kde je vyžadována dlouhá doba světélkování. APEX H13 je založen na vysoce stabilním krystalu s vynikající odolností vůči světlu, teplu a chemickým vlivům a může být použit ve většině barev, nátěrových hmot i laminovaných systémů. Tento typ není doporučen pro vodouředitelné systémy.

Fyzikální vlastnosti:

Složení: Modifikovaný hlinitan vzácných kovů
Vzhled: nažloutlý prášek

Vyzařování: žluto / zelená
Doba světelkování: více než 24 hodin ( DIN 67510)*

Specifická hmotnost: 3,4 g/cm3

Průměrná velikost částic: 11,5 μm
Rozkladná teplota: 500°C

* testováno na 100% pigmentu, ukončeno po 24 hodinách
Disperze

APEX H13 lze snadno zapracovat do většiny formulací bez použití smáčedel nebo disperzních činidel za použití vysokorychlostního míchadla. 
V systémech s nízkou viskozitou může docházek k sedimentaci, v tomto případě doporučujeme použít vhodné aditivum.

Použití

APEX H13 je vzhledem k dlouhé době světélkování určen pro bezpečnostní značení, ale lze ho použít i při výrobě inkoustů, nátěrů i plastů.

Pro inkousty doporučujeme dávkování 35%. Pro optimální efekt je ideální  bílý nebo světlý podklad.
Pro výrobu nátěrů doporučujeme dávkovat okolo 20%.

Při výrobě plastů je potřeba dávkovat okolo 5% ( podle tloušťky plastu).

Omezení:
1) APEX H13  nelze použít při výrobě velice tenkých filmů.

      Mletí nebo drcení by mohlo poškodit krystalickou strukturu pigmentu a tím snížit   

      luminiscenční efekt. 

2) APEX H13 nelze míchat s ostatními běžnými pigmenty ( kombinace s opaktními plnivy potlačuje luminiscenční efekt).

3) APEX H13 má velice tvrdou krystalovou strukturu a proto při výrobě plastů nebo práškových barev doporučujeme použít vhodný lubrikant ( např. polyethylénový vosk).

4) APEX H13 může absorbovat vzdušnou vlhkost, je-li dlouhodobě skladován na vzduchu.

Je potřeba nádoby s přípravkem po použití vždy dobře utěsnit. Po zapracování do pojiva nebo produktu je APEX H13 poměrně stabilní.

Bezpečnost práce

APEX H13 není radioaktivní a má všeobecně nízkou toxicitu při doporučeném způsobu použití a skladování. 
Více informací viz Bezpečnostní list.
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